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(3) Anlage 2um elcktrohydraulischen Putzen mindestens eines GuRstucks 
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Die Anlage enthall efnen ImpCfsslromgeneraior (6), sine mit 
diosem mineis einer biegsamen Stromzuteilung (5) verbun- 
cfono ArbeilseleWrode (4), einen Entladestromgober (0), dorm 
der NShe der biegsamen StromzuleHufvy (5) anrjeorrinet und 
mit diesor induktiv gekoppeft 1st, und eine Elnheit (10) mr 
automatischen AufrechterhaHung der Soflgr68e der Entia- 
dungsstrecke, an deren EIngang der Entladestromgeber (8) 
angeschlossen und doron Ausgang (11) mit dor Vomcfttung 
(7) zur Versieliung der Arbetfselektrode (4) verbunden ist. 

(32 15 809) 
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Patenumspruch: 



Milage rum elektrohydraulischen Putzen minde- 
stens sines GuBsiflcks, die anen Impulsstfomgene- 
rator (6), einc mit diescm mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung (5) verbundene Arbeitselektrode (4), 
die relativ zur Oberfl&che des zu putzenden 
GuBsiflcks (3) in eincm Abstand davon eingestellt 
wird, der gleich der Entladungsstrecke ist, und eine 
Vorrichtung (7) zur Versiellung der Arbeitsclektro- 
dc (4) in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
GuBstUcks (3). an welcher die Arbeitselektrode (4) 
bef eitigt ist, enthSIt, dadurch gckcnnzeicb- 
net, daB sie mit eincm Entladestromgeber (8). der 
nahe an der biegsamen Stromzuleitung (5) so 
angeordnet ist, daB er mit der letzteren mdukuv 
gckoppelt ist, und mit einer Einheit (10) zur 
automatischen Aufrechterhaltung der SollgrSBc der 
Entladungsstrecke vcrsehen ist, an deren Eingang 
der Entladestromgeber (8) angeschlossen ist und 
deren Ausgang (It) mit der Vorrichtung (7) zur 
Verstellung der Arbeitselektrode (4) in Vcrbindung 
steht 



Die vorliegendc Erfindung betrif ft das GieBerciwcsen 
und bezieht sich insbesondere auf einc Anlage *um 
elektrohydraulischen Putzen mindestens ernes GuB- 
stocks 

Die Erfindung kann sum Putzen zumindestens cines 
GuBstucks von Formstoff- und Kernsandmassen dicnen. 

Bekannt sind Anlagen zum elektrohydraulischen 
Putzen von GuBstucken, welche einen Jmpufestrom- 
generator, eine mit diescm mittels ciner biegsamen 
Siromzuleiumg verbundene Arbeitselektrode, die rela- 
tiv zur Obernache ties zu putzenden GuBstucks in emem 
Abstand davon einstellbar ist, der gleich der Entladungs- 
streckc ist, und eine Vorrichtung zur Vcrstcllung der 
Arbeitselektrode in bczug auf die Oberflache des zu 
putzenden GuBstucks, an der die Arbeitselektrode 
befestigt ist, cnthalten (SUPS 4 15 091. KL B. 23d 29/00, 
1980;l)S-PS41 98995.ICL B08b3/lO). 

Beim eleklrohydraulischen Putzen muO eine vorgege- 
bene Entladungsstrecke konstant gehalten wcrden, die 
der groBtcn Wirksemkcit des elektrohydraulischen 
Putzvorganges entspricht. 

An den bekonnten Anlagen ist nachteihg, daO es keine 
automamche Aufrechterhaltung einer vorgegebenen 
Entladungsstrecke gibt.Wahrend der Arbeit der Anlagc 
winl die GroBe der Entladungsstrecke mfolgc der 
Zerstdrung der Forrastoffmassen und der Vorbeibewe- 
eung der Elektrode an GuBstucken, an denen Vorsprfm- 
ge vorhanden sind, vender! AuBerdem erflhrt die 
clcktrischc Leitfahigkdt der Arbeitsfiassigken wegen 
der Auflosung zerstorter Formstoff masscn in dcrselben 
eine Anderung. was einen Ausglcich des Wertes der 
Entladungsstrecke erfordert Die Abweichung dicser 
Kjennwertc von den Vorgegebenen becintrilchtigt die 
Wirksamkeit des Putzens, setzl die Leistung der Anlagc 
herab und verursacht erhdhten Eleklrocnergieaufwund, 
Auch nmfl der Bedienungsmann unter Zuhilfenahme 
einer Fcrosteucrung die Gr6Bc der Entladungsstrecke 
andern, was Aufmerksamkcil erfordert und zu schneller 
Ermudung des Bcdienungsmanncs fflJirt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufeabe 
zugrunde r eine Anlagc zura eleklrohydraulischen Putzen 



mindestens cines GuBstucks zu schaffen, die die 
Amomatisicrung des Steuerungsvorganges fur die 
Vcrstellung der- Arbeitselektrode sichert, was zur 
Erhohung der Leistung der ganzen Anlage und zur 
5 SenkungdesEnergieaufwandesbeitragt 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die_Anlage 
zum elektrohydraulischen Putzen mindestens cines 
GuBsiflcks, welche einen Impulsstromgenerator, eine 
mit diescm mittels einer biegsamen Stromzuleitung 
10 verbundene Arbeitselektrode, die relativ zur Oberftiche 
des zu putzenden GuBstflcks in einem Abstand davon 
einstellbar ist, der gleich der Entladungsstrecke ist, und 
eine Vorrichtung zur Verstellung der Arbeitselektrode 
in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
is GuBstucks, an welcher die Arbeitselektrode befestigt ist. 
enthSlt, erfindungsgemafl mit einem Entladestromge- 
ber, der nahe an der Stromzuleitung so angeordnet ist, 
daB er mil der letzteren induktiv gekoppelt ist, und mit 
einer Einheit zur automatischen Aufrechterhaltung der 
20 SollgroBe der Entladungsstrecke verschen ist, an deren 
Eingang der Entladestromgeber angeschlossen ist und 
deren Ausgang mit der Vorrichtung zur Versteltung der 
Arbeitselektrode in Verbindung steht 
-Durch Aufrechterhaltung einer vorgegebenen Starke 
25 des Entladestroms erweist sich es als m6glich, die 
Bchandlungszcit jedes GuBsiflcks zu yerktirzen und den 
Ener gicaufwand zum Putzen zu vcrmindern. 

Nachstchend wird die Erfindung an Hand einer 
Ausfuhrungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnun- 
30 genniihereriautertEszcigt 

Fig.l ein Prin2ipschema der erfindungsgernaBcn 
Anlage zum Putzen von GuBstucken; 

pjg, 2 eine Einheit zur automatischen Aufrechterhal- 
tung der SollgroBe der Entladungssirecke, gemaB der 
35 Erfindung; ^ 

Fig. 3a, b, c d, e, f Zeitdiagramme, die die 
Wirkungsweise der Anlage veranschaulichen. 

Die Anlage zum elektrohydraulischen Putzen von 
GuBstucken enthSlt ein Gef&B t {Fig. \\ in dem man 
<o einen Transportbehaiter 2 mit GuBstOcken 3 untcr- 
bringt Die ArbeitsflOssigkeit weist eine zum elektrohy- 
draulischen Putzen erforderliche elektrische Leitfahig- 
keit auf. Die Spitze der Arbeitselektrode 4 f die ins GeraO 
" 1 eingetaucht ist, bildet mit der Oberflache jedes 
45 GuBstucks 3 eine Entladungsstrecke. 

Die Arbeitselektrode 4 .ist uber eine biegsame 
Stromzuleitung 5 mit einem Impulsstromgenerator 6 
vcrbunden. Das GefaB 1 ist geerdet Die Arbeitselektro- 
de 4 wird in bezug aur die Oberflache des GuBstucks 3 
so durch cine Vorrichtung 7 zu ihrer Verstellung bewegt, 
an deren Versteilglied die Arbeitselektrode befestigt ist 
In der Nahe der Stromzuleitung 5 ist, urn eine 
induktive Kopplung herzustellcn. ein Entladestromge- 
ber 8 angeordnet, dessen Ausgang am Eingang einer 
55 Einheit 10 zur automatischen Aufrechterhaltung der 
SollgroBe der Entladungsstrecke liegt Der Ausgang 11 
der Einheit 10 steht mit der Vorrichtung 7 in 
Verbindung, der von der Einheit 10 ein Signal zugefilhrt 
wird. durch das die Stellung der Arbeitselektrode 4 in 
eo der Vcrtikaiebene in bezug auf die Oberflache d>r 
GuBst0cke3ge5ndertwird. 

Die Einheit /OcnthailzweiSchwellwertgliedcr 12, 13 
(F i g. 2), deren Einglnge an den Ausgang 9 (F i g. 1) des 
Gcbere 8 und deren AusgSnge 14, 15 (Fig. 2) an den 
65 Eingang einer logischen Schaltung 16 angeschlossen 
sind. Die Einheit 10 weist auch drei Verstarker 17, 18, 19 
auf, deren Eingange jeweits an die Ausgange 20, 21, 22 
der logischen Schaltung 16 angeschlossen sind. 
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Die logische Schaltung 16 emhait drci UND-Glicdcr Der mil der Stromzulcitung 5 induktiv gekoppelle 

23, 24, 23, wobei die Bingange jcdcs UND-Glicds -mil Geber 5 liefert ein dem Entladcsirom proportionates 

den AusEiinecn f4. 15 derbciden Schwellwcrtglieiter 12, Signal (Fig.3a)> das an den Eingang der Einh'eh 10 zur 

13 verbundensind. automaiischcn Au/rechierhaltung der Emiadungssirek- 

Durch das UND-Glied 24 werden Signale von den 5 kc gelangt. in we!cher es mil dem vorgegebenen 

AusgSngcn 14, 15 der Schwcllweriglieder 12, 13, und Schwellwert verglichen wird, der einer optimaicn 

diircb das UND-Glied 25 wird cin Signal von . dem Siflrke des Emladungsstroms entspricht. In der Einheit 

Ausgang 14 des Schwellwertglicdes 12 inverliert 10 wird cin Steuersignal erzeugt, das der Vorrichtung 7 

Die Ausgiingc 26, 27 der VerstSrker 17, 18 liegen an zur Verstellung der Arbeitselektrode 4 2ugeJflhrt wird. 

den Eingiingen von Startregciungseinrichtungen 28, 29, io Die Vorrichtung 7 verstellt die Elekirode 4, so daO cine 

wUhrcnd der Ausgang 30 des Vcrstarkcrs 19 mil den Starke des Emladesiroms wiedcrhergestelit wird, die 

EingSngen der Startregciungseinrichtungen 31 und 32 der maxinialen Wirksamkeit des Vorganges entspricht. 

verbunden ist. Die Ausgiinge 33, 34, 35, 36 der Die Einheit 10 arbeitetwiefolgt 

Snrichtungen 28, 29, 31 und 32 steben mil den Signale l/vom Geber 8 (Fig. 3b) treffen am Eingang 

JSnglngen von Siellgliedern 37, 38 und 39 der is der Einheit 10 ein. Oberschreitet die Amplitude des 

Vorrichtung 7 (V i g. 1) zur Verstellung der Arbeitsclek- Signals vom Geber 8 die obere Grenze Ui (Fig. 3b), 

trode 4 in Verbindung. dann sprcchen die Scbweliwertglieder 12, 13 an, so dafl 

In der Anlage ist ein indukliver Er.tladestromgcber die logische Schaltung 16 Ober den Versiarker 17 die 

benur/t Einschaltung der Startrcgclungseinrichtung 28 cntspre- 

Die Wirkungsweise der erfindungsgcmaBcn Anlage w chend dem Signal U 3 (Fig. 3c) bewirkt, die ihrerseits das 

besteht im folgendcn. Stellglied 37 zum H eben der Elektrode 4 einschallet 

1m Gefaft 1 mil Fliissigkeit bringt man cinen Erreicht die Amplitude des vom Geber 8 abgenom- 

Transportbehaltcr 2 mit GuBstucken 3 unter. Die rncnen Signals V die unterc Grenze Ui (Fig. 3b) nicht, 

Arbeitselektrode 4. wird mit Hilf e der Vorrichiung 7 zu so bleiben die Schwellwertglieder 12, 13 unwirksam, und 

ihrcr Verstellung oberhatb der GuBstucke 3 in einem n die logische Schaltung 16 schaltet Ober den Verstarker 

Abstand aufgcstellJ, der der SollgroBe der Emladungs- 18 die Stariregelungseinrichtung 29 emsprechend dem 

strecke entspricht. Es wird der (rnpulsstromgcnemlor 6 Signal W (Fig. 3d) ein, durch die das Stellglied 37 zum 

eingcschaltel, dessen Hochspannungsimpulsc Ober die Senken der Elektrode eingeschaltet wird. 

Stromzuieitung 5 an der Arbeitselektrode 4 ankommen Die Elektrode 4 bewegl sich bis zum Eintritt der 

und unter der Wirkung dieser Impulse emstehen 30 Signalamplitude in den Bereich, der durch die 

zwischen Elektrode und GuBsifick 3 elektrohydrauli- Ungleichung Lb < U< U\ bestimmt wird, wobei die 

schc Entladungen in der Fliissigkeit, wodurch eine Anfangsabweichungen der Entladungsstrecke durch 

Gesamthcit von Erschcinungen aoftritt, welche die eine Verstellung (Fig. 3c) der Elcktroden 4 kompen- 

Zcrs\6rung und Entfernurjg der Kcrnsand- und Form- sierl werden. 

sioffmasscn vom GufisUick gewahrleisten. M Wcnn die Signale If, und tM an den Ausgangcn 26, 27 

Entsprcchcnd der Tcchnologie wird die Arbeitsclek* fur die vertikale Verstellung der Elektrode- ausbleiben, 

trode 4 ISngs einer vorgegebenen Bewegungsbahn liefert die logische Schaltung 16 Ober den VerstSrker 19 

vcrsiellt und infolge der Anderung der Hohe des ein Signal t/ 5 (Fig. 3ft das die Einschaitung der 

Guflstucks 3 und der Form desseiben die GroBe der Startregciungseinrichtungen 31 und32undderStellglie* 

Entladungsstrecke gcandert. AuDerdem muQ die GroBe <o der 38, 39 zur homontalen Verstellung der Elektrode 4 

der Entladungsstrecke noch deshalb korrigicrt werden, frcigibt 

wei) der spe2ifische Widersiand der Arbcits/IOssigkeit Aul solche Wcise wird die gOnstigstc GrdBe der 

durch Auflosung einiger Komponenten der Formstoff- Entladungsstrecke oufrechterhaJten, was die besten 

und Kcrnsanrlmasseo in dersclben eine Anderung DctricbsvcrhaUnisse fOr den Vorgang des Putzens von 

crfahrt.was eine Stdrung der optimalen Putzverhaltnis- ** GuBstucken von Formstoff- und Kernsartdmassen 

se venirsachen und die Starke des Entladestroms des gcwahrleistet 
Generators 6 iindern kann. 
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